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L 079A - Stahlbau Bemessung im Schnitt - EuroCode 3 =

79A Stahlbau: Bemessung im Schnitt ,;,"EWJOTL

L Cotle,

(Stand: 01.08.2012) ‘»”{‘{ N
w

Das Programm dient zum Nachweis eines Stahlquerschnittes nach DIN EN 1993-1-1:2010-12 (EC 3):
elastischer Spannungsnachweis, plastische Querschnittsausnutzung, Schubbeulprifung [h/t — Nachweis],
wahlweise inkl. Brandnachweis. Die SchnittgréReneingabe erfolgt tabellarisch.

Leistungsumfang

mmp  Material

e Stahl nach DIN EN 1993, Tab. 3.1
e bzw. EN 10025-2, -3, -4, -5, -6, EN 10210-1, EN 10219-1 EN 10088-2, -3.

mmp  Querschnitte

e T —Querschnitte IPE ..., HEA...

e Stahl — Hohlprofile: Rechteck, Quadrat, Stahlrohr

e U/L/Z/C/T-Profile

e 0.g. Profile aus einer mitgelieferten Datenbank oder eigener Datenbank (Programm 30L)

mmp  Schnittgrofen

Design-SchnittgréReneingabe fur folgende Bemessungssituationen:
e Standig und vortubergehend (P/T)
o AuRergewdhnlich (A)
o Erdbeben (AE)
¢ Brand (AB)

mwmp Nachweise Stahlbau nach EC3 (DIN EN 1993-1-1/NA: 2010-12)

o Elastischer Spannungsnachweis
¢ Plastische Querschnittsausnutzung
e Schubbeulprifung (h/t — Nachweis)

o Wahlweise Berlcksichtigung der Feuerwiderstandsklassen R30, R60, R90 fiir das gewabhlte Profil (ohne
Berlcksichtigung eines konstruktiven Brandschutzes).

mmp  Ausgaben

o Tabellarische Darstellung aller Ergebnisse am Bildschirm.
o Generierung eines Druck-Formulars mit allen Eingaben und Ergebnissen (inkl. Grafiken).
e Ausdruckumfang frei wahlbar.

mmp Normen

o DINEN 1990:2010-12 mit DIN EN 1990/NA:2010-12 [Grundlagen der Tragwerksplanung]
e DIN EN 1993-1-1:2010-12 mit DIN EN 1993-1-1/NA:2010-12 [Stahlbau]

e DIN EN 1993-1-2:2010-12 mit DIN EN 1993-1-2/NA:2010-12 [Brandschutz Stahlbau]

e DIN EN 13501-2:2010-2 [Feuerwiderstandsklassen]
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Allgemeines

Die Programmoberflache

STAHLPROFIL ‘Z' ‘E' E'
P Grunddaten A

¥ SchniftgrdGen POS.14la STAHLPROFIL
I Design-SchnittigrdGen

Grundlagen: DIN EN 1990/Ni: Z010-12

v
Bemessung DIN EN 1993-1-1/Ni: 2010-12

Material b
Schnittygrofen:
Parameter
Querschnitt Bemessungswerte: [ K, kTm]
P Machweise @ ENr. Eezeichnung Bem.-Sit. Typ Eetrag
1 <neue Schnittkraft> P/T s .00
P Ausgabe ny
Beenden — Formularansicht
2 <neue Schnittkrafor AE N

Hy
Ve

. . Bemessung :
Navigation
Werkstoff: Baustahl 5235 (EN 10025-2)

Kermmerte- FAr-Madnl = 2100007 81000 Wivme aner  femicht = 7R 5 WH/m3
< 5
< ~ Schnittgrof3en
\
\'! :| | ~ .\’:( .Design-Schniltgrﬁﬁen -
‘_ Liro ATRCN wnz [ b M| ELE XD H
= S H H
"( (‘-— r rJ - '\r Bezeichnung Situation Mud [kM] [RJ%“['%Z'H‘:‘]_ ElngabebereICh
\"\r“-} \J hed \"-’\'ir L <neue Schinittkrafty standig w. varlibergehend [P/T) m
| 3 2 | <neue Schnittkrafty Brand [4B) 2,00 2,00 0.00
@
PRGN ~
~

Die Héhe des Eingabebereichs kann vom Anwender nach Bedarf an dieser Stelle:_|:_ veréndert werden .

Navigation

Die Navigation ermdglicht das direkte Anwahlen eines bestimmten Programmpunktes. Diese sind in bestimmte
Abschnitte eingeteilt (z.B. Grunddaten / Schnittgro3en / Bemessung ...). Die Abschnitte lassen sich durch
Anklicken der kleinen Dreiecke auf- und zuklappen. Durch einen Klick auf einen Programmpunkt wird die
entsprechende Eingabemdglichkeit im Eingabebereich gedffnet.

i Die Abarbeitung der Programmpunkte von oben nach unten stellt eine sinnvolle, jedoch nicht zwingende
\-\) Reihenfolge der Dateneingabe fiir eine neue Statik-Position dar.

Eingabebereich

In diesem Bereich erfolgt die Eingabe der SchnittgréRen und aller anderen Werte und Parameter. Nach der
Erfassung aller notwendigen Daten werden hier auch die Ergebnisse angezeigt. Die Bezeichnungen der
einzelnen Tabellen oder Eingabemasken sind identisch mit den Programmpunkten in der ,Navigation“ und
wurden wie dort zu Abschnitten zusammengefasst. Innerhalb der Abschnitte kdnnen dann die einzelnen Tab-
Reiter angewahlt werden. Die Navigation und die Eingabemasken stehen in einer direkten Verbindung, d.h. ein
Klick in der Navigation bewirkt einen Wechsel zu der entsprechenden Eingabestelle und umgekehrt. Parallel
wird der entsprechende Bereich in der Formularansicht hervorgehoben.

Innerhalb einer Tabelle kdnnen Sie mit ENTER zur nachsten Eingabestelle gelangen. Ein ENTER im letzten
Feld einer Zeile bewirkt das Erzeugen einer neuen Eingabezeile.

<

~Weiter"
gelangen Sie jeweils zum nachsten Programmpunkt.
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Grunddaten

Titel

Der hier eingegebene Titel ist die Uberschrift beim spateren Statik-
Druck. Er wird auch als Bezeichnung der Position im
Projektnavigator Gbernommen.

Die Textldnge ist auf 32 Zeichen begrenzt. Priifen Sie bitte (iber die
Anzeige im Formularbereich, ob der Text — je nach Lénge der
Positionsnummer — ggf. fiir das Ausdrucken noch weiter verkiirzt werden
muss.

Kommentar

Grunddaten
Pos.-Titel, Kommentar

Titel

Pos. 141a |STAHLPROFIL

K.ommentar

Dieser optionale Text wird beim Statik-Druck als Anmerkung direkt unter der Uberschrift ausgegeben.

Design-SchnittgroRen

Die Eingabe der . -
SchnittgréRen Schnittgrof3en

erfolgt zeilenweise. ~ DesonSshnitardBen

LI vonl [ b M| E IS |
Jede Zeile stellt Bezeichnung Situation Med [kN] “:ﬁ"rﬂ “:';lfl_‘nci 'E’llilpnﬂ Wz d [kN] | Wd [kN]
eine Kombination 1| cheus Schnitkrafts stindi u. voriibergehend (P/T) 500 1000 000 0o0| 1500 0,00
dar, fUI' d|e d|e standig ehend [P/T]
ewahlten aubergs . .
g : Erdheben [4F) Hinweis: Nx,d positiv = Zugkraft
Nachweise Brand [4B

erbracht werden.

Die Nachweis-Situation wird vom Anwender zeilenweise vorgegeben.

Innerhalb der Tabelle kdnnen Sie mit ENTER zur nachsten Eingabestelle gelangen.
Ein ENTER im letzten Feld einer Zeile bewirkt das Erzeugen einer neuen Eingabezeile.

Stahlsorten X

Bemessunq D:sl EM 1993, Tabelle 3.1 |Werkstoffn0rmen|

EE |

Suche: [ | 5235 nach EN 10025-2
Material - BN 10025-2 Warmngewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen, Technische

Lieferbedingungen fur unlegierte B austahle
Als Vorgabe ist Stahl S235 eingestellt. Im | sess
Programmpunkt Material kann dies gedndert SR P
S355JR - rRgemein
werden. .
Z4R0 Elastizitatzmadul E= 210,000 M A

b Schubrmodul G= 21.000  M/mié
Es gibt die Auswahl zwischen verschiedenen SIS Spez Gewicht = 7850 KN/n?

b EM10025-4 (uerdehnzahl W= 030
Stah|sorten: Temp.-Dehnzahl o= ooomez 14K

P EMN10025-5

Streckgrenze

Stahl nach DIN EN 1993, Tab. 3.1 bzw. P EN10025-6 —

B EM10210-1 biz d < 40 ram fyk = 235 MN/mmé

biz d < 80 mm fyk = 215 N/mré
EN 10025-2, -3, -4, -5, -6, EN 10210-1, e
Zugfeshgkeit
EN 10219-1 EN 10088-2, -3. .
biz d < 80 mm fuk = 360 N/mm?
< @
| ok | [ Abbrechen
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Parameter

Die Bemessungsparameter kdnnen, wie im Bild ersichtlich,
eingestellt werden.

Bemessung

Material| Farameter |Guerschnitt

Z2u fuhrende Machweize

Feuerwiderstandsklassen sind auswahlbar, wenn
1) mindestens eine Schnittkraftkombination fir die
Situation ,Brand“ eingegeben wurde.

Querschnitt

Elastizcher S pannungzhachweis
Plastieche Querschnittzausnutzung
Schubbeulprufung [het-N achweis)

Feuenwiderstandzklazse

@ R30
) RED
O RE0

Als letzter Programmpunkt im Programmabschnitt ,Bemessung“ muss ein Stabquerschnitt gewahlt werden.

Stahlprofil-Auswahl

PES-Datenbank | Eigene Prafile

Stahlprofil-Auswahl

FBS-Datenbank | Eigene Praofile

IFPE

P | warmgeferigt P |, warmgeterigt

385

1452

Eo=w

P C-Kaltprofil aus Bandstahl

P T warmgefertiot

P TB, warmgefertigt

P TPS, warmgefertigt

P 2 warmgetertiot

‘ Sortieng; | Fewicht R ||

P IPE, warmgefertigt ¥ IPE. warmgefetigt
P IPEa, warmgefertiot IPE 80
P IPEo, warmgefertiot IFE 100
P IPEv, warmgetertiot IFE 120
P IFB S, warmgetertiot IPE 140
P IFB SB. warmgefertit I IPE 160
P HE-4 warmgefettiot LEE V8L
P HEAL, warmgefertigt IPEEl
P HE-B. warmgefetigt e
- IPE 240
P HE-M, warmgetertit
: IPE 270
P HD. warmgefarigt
IPE 300
P HE, warmgefertit =
P HL warmgefertiot IPE 360
P HP, warmgefertit IBE 400
P Hx, warmgefertigt IPE 450
P U warmgetertigt IPE 500
P UPE, warmgetertict IPE 550
P Stahlrohe. () IPE 60D
P Stahlirohr, (k) P IPEa, warmgefertigt
P Rechteckhohlprafil, warrmget. P IPEo, warmgefertigt
P Rechteckhohlprofil, kaltgef, P IPEv, warmgefertigt
P Cuadrathohlprofil, warmget. : IFIERESHTiIE]S S
; IFE SB. fertit
P Quadrathohlprofi, kaltget. RS T
: = P HE-A, warmgetertigt
P Gleichschenkliges L warmget.
- - P HE&A, warmgefertigt
P Ungleichschenkliges L warmget.

P HE-B. warmgefetit

P HE-M, warmgefertigt

Allgemein

Flache
Umfang
Gewicht
Hahe
Breite

Querzchnittwerte

Widerstandsmomente

Tragheitzmomente

Tragheitzradien

Flachenmoment 1.Grades

A= 2009 onf
U= E225 cm
g= 016 kMN/m
h= 1600 mm
b= 820 mm

Wwely= 10856 e
“Welz= 1666 cnf

lp= 86330 cmd
lz= B8.31 omd
lp= 93761 cmd
= E5S cmd
iz = 1.84 cmd

Sp= B1.93 o
Sz= 1305 e

Eigene Profile kénnen vom Anwender Uber unsere Profilverwaltung
(Programm 30L) in eine eigene Datenbank eingetragen werden.
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Nachweise

Wenn alle notwendigen Eingaben getatigt sind, dann werden automatisch die gewahlten Nachweise gefuhrt und
im Programmabschnitt ,Nachweise® / ,Ausnutzung“angezeigt.

Die Anzeige von Nachweis-Details

kann (Uber den entsprechenden
Button ein- und ausgeschaltet
werden.

Die maximale Ausnutzung wird
immer rechts aulRen Uber der Tabelle
angezeigt. Falls  Nachweise
Uberschritten sind (Ausnutzung > 1),
dann kénnen Sie die Schaltflache

,Nur Uberschreitungen anzeigen®
betatigen.

Beim Klicken auf die Anzeige ,max.
Ausnutzung “ springt die
Tabellenansicht in die entsprechende
Zeile.

Sobald  Anderungen in  den

Eingabedaten erfolgen, werden die
Nachweise automatisch aktualisiert.

Sie sehen die Details in der
Formularansicht und spéater im
Ausdruck, wenn unter ,Ausgabe“ die
Option  ,Nachweis—Zwischenwerte“
aktiviert wurde (siehe unten).

Ausgabe

Der Ausgabeumfang
(Text und Grafik)

kann individuell eingestellt werden.

Beenden

Details | MNur Uberschreitungen anzeigen

Nachweise
Auszhutzung

Machweis Komb. Hr. | Gleichung

@ Q-Beanspruchung (pl] E17
@ 617
(@ | M-Beanspruchung (pl) E.41
(@ | MMET Fnterakt. (pl) E.41
(@ | Schubbeulen E.22
@ £.22
@ M-Beanspruchung (pl) 2 E5
@ | B-Beanspruchung [pl] E17
@ 617
O]

ﬂ I4- zpruchung (pl) - E.41
@ | MMIT Fterakt [pl) E.41

Q max, Ausnukzung = 1,338
Zwischerwerte / Details Ausnutzung |
Machweis: 5.00/ 47215 0011
Machweis Querschrittsklazse 1
Machweis: 15.00 /131.03 0114
Machweis: 0.00 /14157 0,000
Machweis: Querschhittsklasse 1
Machweiz: 0.3472.00 + 0.0071.00 0118
Machweis Querschrittsklazse 1
Machwweis: 0.34™1.00 + 0.00°1.00 0,344
Machweis: Querschnittsklasse 1
Machweis: b/t = 25.40 ¢ B0.00 in 2-Richtung 0423
Machweis: h/t = 3.99 < B0.00 in y-Richtung 0.066
Machweiz 3.00/ 375 0,200
Machweis: Querschnittzklasse 1
Machweis: 3.00 /1167 0,257
Machweis: 0.00 /1261 0.000
Machweis: Querschnittsklasse 1
Machweis: Querschnittzklasse 1
Machweis: 1.16™1.00 + 0.0071.00 1,157
Machweis: Querschnittsklazze 1 w

Auzaaben im Statikdruck

Werkstoffkennwerte
Frofilkenruwerte
Profil-0r et ailbild

N achweis-Zwizchenwerte

Ausgabe
Optianen

Beenden Sie die Bearbeitung mit dem Programmpunkt ,Beenden®. Dies ist zu jedem Zeitpunkt der Bearbeitung
moglich. Es erfolgt dann die Abschlussfrage:

Daten speichern?

Ja l l Nein

] [ Abbrechen
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%

Falls beim Beenden fehlerhafte Eingaben
oder Uberschrittene Ausnutzungen
festgestellt werden, dann wird lhnen das
angezeigt.

Mit einem Klick auf die entsprechende
Hinweiszeile kdnnen Sie an die
mafRgebende Bearbeitungsstelle zurlick
gelangen. In diesem Fall wird das
.Beenden” abgebrochen.

Literatur

(1]
(2]
[3]
[4]

Beenden
Bitte beachten:

@ Ausnutzung: zul. Ausnutzung Uberschritten.

= |

Daten speichern?

3

Mein ] I Abbrechen

DIN EN 1990:2010-12 mit DIN EN 1990/NA:2010-12 [Grundlagen der Tragwerksplanung]
DIN EN 1993-1-1:2010-12 mit DIN EN 1993-1-1/NA:2010-12 [Stahlbau]

DIN EN 1993-1-2:2010-12 mit DIN EN 1993-1-2/NA:2010-12 [Brandschutz Stahlbaul]

DIN EN 13501-2:2010-2 [Feuerwiderstandsklassen]
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